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Monitoring of gluing of cigarette papers in cigarette production plant, 
involves combining images of the glue pattern on cigarette papers in a 
monitoring image that allows operators to easily detect recurring errors 
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Abstract of DE1 01 50272 

A method for monitoring formation of glue images 
or patterns (9) on cigarette paper strips (2) by a 
gluing device (22), has the following steps: a 
number of images of sequences of paper strips 
are recorded, at least a part of the images 
recorded during an operating cycle of the gluing 
device are joined together to form a monitoring 
image (54) that is easily monitored by operators. 
An Independent claim is made for a device for 
monitoring gluing of cigarette papers in a 
cigarette production plant. 
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(§) Verfahren und Vorrichtung zur Uberwachung von Leimbildern 

® Die Erfindung betrifft ein Verfahren und eine Vorrich- 
tung zur Uberwachung von auf einen Belagpapierstreifen 
(2) fur stabformige Artikel der tabakverarbeitenden Indu- 
strie von einer Beleimeinrichtung (22) zyklisch aufgetra- 
genen Leimbildern (9). Die Erfindung zeichnet sich da- 
durch aus, dass mehrere Bilder (54) von Abschnitten des 
Belagpapierstreifens (2) aufgenommen werden, aus zu- 
mindest einerri Teil der wahrend eines Zyklus der Beleim- 
einrichtung (22) aufgenommenen Bilder (54) ein Oberwa- 
chungsbild aufgebaut wird und das Oberwachungsbild 
angezeigt wird. 
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Beschreibung 



[0001] Die vorliegende Erfindung betrifft ein Verfahren 
und eine Vorrichtung zur Oberwachung von auf einen Be- 
lagpapierstreifen fur stabformige Artikel der tabakverarbei- 5 
lenden Industrie von einer Beleuiieinriehtung zyklisch auf- 
getragenen Leimbildern. 

[0002] Derartige Verfahren und Vorrichtungen sind aus 
dcm Stand dcr Tcchnik bckannt. So zcigt bci spiels wcisc be- 
reits die PCT/EP 98/06561 eine als optisches Uberwa- 10 
chungsorgan dienende Kamera, deren Objektiv Uber eine 
langgestreckte optische Leitung mit der Kamera verbunden 
ist, wobei das Objektiv an einer nicht einsehbaren bzw. 
schwer zuganglichen Position angeordnet ist, um beispiels- 
weise zu ermitteln, ob in unbefriedigender Weise Leim auf L5 
einen Zuschnitt aufgebracht worden ist. 
[0003] WeiLerhin ist aus der US 4,845,374 ein Verfahren 
und cine Vorrichtung bckannt, wclchc Rcflcktioncn von dcr 
Oberflache eines sich bewegenden Gewebes erfassen, uni zu 
bestimmen, ob ein Material auf dcm Gcwcbc aufgebracht 20 
ist. Zu diesem Zweck wird das Gewebe mit dirfusem Licht 
beleuchtet und das reflektierte Licht durch einen Detektor 
empfangen, welcher das Vorhandensein und die Breite des 
beschichteten Materials basierend auf den Reflektionen der 
beschichteten Oberflache des sich bewegenden Gewebes be- 25 
stimmt. 

[0004] Aufgabe der vorliegenden Erfindung ist es, Verfah- 
ren und Vorrichtungen der eingangs genannten Art zu ver- 
bessern. 

[0005] Diese Aufgabe wird erfindungsgemaB durch ein 30 
Verfahren gcmaB Anspruch 1 und cine Vorrichtung gcmaG 
Anspruch 11 gelosL 

[0006] Die Erfindung umfasst. die Hrkenntnis, dass es vor- 
teilhaft ist, bei der hohen Geschwindigkeit heutiger Verar- 
beitungseinrichtungen flir stabformige Ardkel der tabakver- 35 
arbeitenden Industrie, bei spiels weise heutiger Filteransetz- 
maschinen, den von der Beleimeinrichtung mit Leimbildern 
versehenen Belagpapierstreifen in Form eines fur das LJber- 
wachungspersonal besser auswertbaren stehenden Bildes zu 
erfassen. Dies wird durch die Erfindung crmoglicht. Hicr- 40 
durch ist eine Oberwachung der Qualitat der aufgetragenen 
T^imbilder in gegeniiber dem Stand der Technik erhShtem 
MaBe moglich. Denn bei den durch die Erfindung erzeugten 
Standbildern kann das Uberwachungspersonal derart.iger 
Maschinen in Ruhe die erzeugten Bilder auf mogliche Fell- 45 
ler prtifen. Vor allem aber bildet die erfindungsgemaBe 
Uberwachungsform keinen Durchschnitt aller Leimbilder, 
wie dies im Stand der Technik geschieht. Vielmehr konnen 
dank der Erfindung wiederkehrende Fehler erkannt werden. 
[0007] Die Erfindung nuizt in diesem Zusammenhang die 50 
Erkenntnis aus, dass bei den ublichen Beleimeinrichtungen 
zyklisch arbeitende Leimauftragsmittel verwendet werden. 
So werden bcispicls wcisc bci dcr Diiscnbclcimung Stcucr- 
walzen oder Drehschieber verwendet, wahrend bei her- 
k6mmlicher Beleimung eine LeimUbertragungswalze ver- 55 
wendet wird. Bei den genannten Leimauftragmitteln werden 
pro Zyklus mehrere Leimbilder erzeugt. Die Erfindung nutzt 
vorteilhaft diese zyklische Arbeits weise aus, um ein stehen- 
des Uberwachungsbild zu erzeugen, indem bevorzugt enl- 
sprechend dem Zyklus der Beleimeinrichtung das Uberwa- 60 
chungsbild neu aufgebaut wird. Der Neuautbau kann auto- 
matisch gcschchcn oder nur auf Anfragc crfolgcn. 
[0008] Eine bevorzugte Ausfuhrungsform der Erfindung 
zeichnet sich dadurch aus, dass eine bevorzugt von dem Zy- 
klus der Beleimeinrichtung abgeleitete Folge von ersten Si- 65 
gnalen gebildet wird, eine gegeniiber der ersten Folge ho- 
herfrequente Folge von zweiten Signalen gebildet wird, bei 
im wesentlichen jedem der zweiten Signale von dem Belag- 



papierstreifen ein, bevorzugt zeilenartiges, Bild aufgenom- 
men wird, und an eine Auswerteschaltung Qbertragen wird, 
und die Auswerteschaltung jeweils zumindest einen Teil, 
bevorzugt den uberwiegenden Teil, der zwischen dem Auf- 
treten zweier der ersten Signale ubertragenen Bilder zu dem 
Uberwachungsbild zusaminensetzt. 

[0009] Bei einer vorteilhaften Ausfuhrungsform der Erfin- 
dung werden die ersten Signale von dem Beginn des Zyklus 
dcr Beleimeinrichtung abgcicitct oder cntsprcchcn bevor- 
zugt im wesentlichen dem Beginn dieses Zyklus. Auf diese 
Weise wird erreicht, dass bei spiels weise bei der Verwen- 
dung einer Leimiibertragungswalze in der Beleimeinrich- 
tung von dem ersten bis zu dem letzten von der Leimwalze 
in einem Zyklus erzeugten Leimbild jedes einzelne erfasst 
wird. Der Beginn eines Zyklus ist bei einer Leimubertra- 
gungswalze bspw. der Beginn einer vollen Umdrehung. Da- 
bei isL es weiLer bevorzugU wenn die zweiten Signale von ei- 
ner Frcqucnz des Auftragcns dcr cinzclncn Leimbilder ab- 
geleitet sind, d. h. im wesentlichen dem Maschinen takt der 
Beleimeinrichtung cntsprcchcn bzw proportional zu diesem 
sind. 

[0010] Bei einer weiteren bevorzugten Ausfuhrungsform 
kann durch Auswahl einer AusschnittsvergroBerung des 
t)berwachungsbildes ein einzelnes Leimbild bzw. konnen 
zumindest weniger als alle Leimbilder eines Zyklus ange- 
zeigt werden. Diese Auswahl der AusschnittsvergroBerung 
kann durch bekannte Bildverarbeitungseinrichtungen ge- 
schehen, kann jedoch auch durch Einstellung der Frequenz 
der zweiten Folge von Signalen erfolgen, indem die Fre- 
quenz der zweiten Folge von Signalen erhoht wird, so dass 
sich die Anzahl dcr cinzclncn auf einem Bild dargcstclltcn 
Leimbilder vermindert. Diese Darsteliung der Leimbilder 
ermoglicht eine rasche Hrkennung und Diagnose einer feh- 
lerhaften Belagpapierbeleimung. Insbesondere kann schnell 
erkannt werden, ob eine fehierhafte Beleimung durch un- 
gunstige Prozessparameter (Leimdruck, Anpressdruck bei 
Walzenbeleimung) oder durch mechanische Fehler 
(schlechtes SchLiffbild von Walzen, defekte Drehschieber- 
segmenle) verursachl wird. Im ersteren Fall waren zufallige 
Qualitatsschwankungcn dcr Leimbilder zu bcobachtcn, 
wahrend im letzteren Fall ubereinstimmende Leimbilder 
stets die selben St5rungen zeigen wtirden. 
[0011] Vorteilhaft ist weiterhin eine Beleuchtungseinrich- 
tung, beispielsweise ein LED-Linienlicht, vorgesehen, wel- 
che mit der bevorzugt als Zeilenkamera ausgebildeten Ka- 
mera zusammenwirkt. Dabei beleuchtet die Beleuchtungs- 
einrichtung die Oberflache des Belagpapierstreifens bevor- 
zugt im Dauerlicht, wobei weiter bevorzugt die Kamera im 
wesentlichen im Glanzwinkel des von der Beleuchtungsein- 
richtung beleuchteten Belagpapierstreifens angeordnet isu 
um einen optimal ausgeleuchteten Bereich des Belagpapier- 
streifens erfassen zu konnen. 

[0012] Eine wcitcrc bevorzugte Ausfuhrungsform dcr Er- 
findung zeichnet sich dadurch aus, dass eine von einer 
Schneideinrichtung, die durch periodische Schnitte durch 
den Belagpapierstreifen von diesem Belagpapierabschnitte 
abtrennt, abgeleitete Folge von dritten Signalen gebildet 
wird, und eine der dritten Folge abgeleitete Information in 
das "Qberwachungsbild integriert wird, wobei die Informa- 
tion bevorzugt eine in das Uberwachungsbild eingeblendete 
Markierung an der Steile des Schnittes umfasst. 
[0013] Wcitcrc bevorzugte Ausfuhrungsformcn dcr Erfin- 
dung sind in den Unteranspriichen angegeben. 
[0014] Tm folgenden wird ein Ausfiihrungsbeispiel der Er- 
findung anhand der Zeichnung erlautert. 
[001 5] Die Zeichnung zeigt: 

[00161 Fig. 1 eine Ausfuhrungsform einer erfindungsge- 
maBen Vorrichtung in einer schematischen Seitenansicht; 
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und 

[0017] Fig. 2a, b eine Oars tel lung zweier Uberwachungs- 
bilder mi it verschiedenen VergroBerungen. 
[0018] Fig. 1 zeigt eine schematische Seitenansicht einer 
ersten Ausfiihrungsform 1 der erfindungsgemaBen Vorrich- 5 
Lung zur Uberwachung von auf einen Belagpapierstreifen 2 
fur stabfbrmige Artikel der tabakverarbeitenden Industrie 
von einer BeLeinieinrichtung 22 zyklisch aufgetragenen 
Lcimbildcrn 9 in cincr (nicht dargcstclltcn) Filtcransctzma- 
schine. Solche Maschinen sind aus dem Stand der Technik to 
bekannt und werden z. B. von der Anmelderin unter der Be- 
zeichnung "MAX" angeboten. Die Vorrichtung 1 wird im 
folgenden anhand des Weges des Belagpapierstreifens 2 be- 
schrieben. 

[0019] Der Belagpapierstreifen 2 wird von einer (nicht is 
dargestellten) Vorratsrolle mit einer voreingestellten Ge- 
schwindigkeil abgezogen. Das Abziehen des Belagpapier- 
streifens 2 von der Vorratsrolle geschicht mit Hilfc cincs 
Abzugswalzenpaares 6 und 8. Eine der beiden Abzugswal- 
zen, hicr die Abzugswalzc 6, wird angctricben. 20 
[0020] Stromab der Abzugswalzen 6 und 8 ist die Beleim- 
ein rich tung 22 zum Auftragen der T.eimbilder 9 auf den Be- 
lagpapierstreifen 2 vorgesehen. Die Beleimeinrichtung 22 
weist eine Leimdiise 24 auf, wie sie bei spiels weise in der 
DE 44 37 764 Al, die der US 5,769,947 entspricht, offen- 25 
ban ist. Mit Hilfe der Leimduse 24 werden Leimbilder 9 auf 
den Belagpapierstreifen 2 aufgetragen, welche leimfreie Zo- 
nen 9a, 9b, 9c aufweisen, die Schnilllinien 9b, 9c oder per- 
forierten oder zu perforierenden Abschnitten 9a auf dem Be- 
lagpapierstreifen 2 entsprechen, so dass auf den Schnittli- 30 
nicn 9b, 9c oder den pcrforicrtcn oder zu perforierenden Ab- 
schnitten 9a kein Leim aufgetragen wird. 
[0021] Stromab der Beleimeinrichtung 22 gelangt. der Be- 
lagpapierstreifen 2 iiber Umlenkwalzen 26, 27 und 28 zu ei- 
ner Schneideinrichtung 30 zum periodischen Abtrennen von 35 
Belagpapierabschnitten 39 von dem Belagpapierstreifen 2. 
Die Schneideinrichtung 30 ist in einer festen Weglange in 
Bewegungsrichtung 20 des Belagpapierstreifens 2 hinter der 
Leimdiise 24 angeordnel. Bei iinmer gleicher Lange des Be- 
lagpapierstreifens 2 zwischen der Leimdiise 24 und der 40 
Schneideinrichtung 30 wird durch eine einmalige Grundein- 
stellung der Ansteuerung der Leimdiise 24 das erzeugte 
Leimbild zur Lage des Schnittes ausgerichtet. 
[0022] Die Schneideinrichtung 30 weist. eine Messertrom- 
mel 32 mit an ilirem Umfang angeordneten, gegenuber der 45 
Radialen leicht angewinkelten Messern 34, und eine gegen- 
laufig rotierende, den Belagpapierstreifen 2 aufnehmende 
Trommel 36 auf. Die Trommel 36 weist Ausnehmungen 38 
auf, in die die Messer aufgrund des Abstandes der Trom- 
meln 32 und 36 zueinander bei der Rotation der beiden 50 
Trommeln 32 und 36 eintauchen konnen, um den auf dem 
Umfang der Trommel 36 sitzenden Belagpapierstreifen 2 
abzutrenncn. Untcrhalb der auf dem Umfang der Trommel 
36 vorgesehenen Auflageflachen 40 weist die Trommel 36 
mit einer Saug vorrichtung in Verbindung stehende Saug- 55 
bohrungen 42 zum Halten des Belagpapierstreifens 2 und 
der abgetrennten Belagblattchen 39 auf der Trommel 36 auf. 
[0023] In einer aus dem Stand der Technik bekannten 
Weise isi zwischen den Umlenkwalzen 26 und 28 ein mit 
dem Belagpapierstreifen 2 in Kontakt stehender Oszillator 60 
44 angeordnet und mit den Trommeln 32 und 36 synchroni- 
sicrt, um den Belagpapierstreifen 2 nach jedem Schnitt 
durch eines der Messer 34 leicht entgegen der Bewegungs- 
richtung 20 relativ zur Trommeloberfiache zurUckzuhalten, 
so dass ein Abstand zwischen den einzelnen geschnittenen 65 
Abschnitten 39 des Belagpapierstreifens 2 entsteht, Der Os- 
zillator 44 wandelt somit die gleichfbrmige Zufuhr des Be- 
lagpapierstreifens 2 zur Beleimeinrichtung 22 in eine un- 
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gleichformige Zufuhr zur Schneideinrichtung 30 urn. Ein- 
zelheiten der Schneideinrichtung 30 und des Oszillators 44 
konnen der DE 39 18 137 C2 (die der US 5,054,346 ent- 
spricht) entnommen werden. Einzelheiten der Synchronisa- 
tion zwischen Beleimeinrichtung und Schneideinrichtung 
30 konnen derEP-A 01113473 der Anmelderin enuionunen 
werden. 

10024] Die Uberwachung der Leimbilder 9 geschieht wie 
folgt: 

Der Belagpapierstreifen 2 wird entlang einer quer zur Bewe- 
gungsrichtung 20 des Belagpapierstreifens 2 verlaufenden 
Linie mit einer Lampe 51 beleuchtet Auf diese Lime ist ein 
Objektiv einer Zeilenkamera 50 gerichtet. Dabei beleuchtet 
die Lampe 51 den Belagpapierstreifen 2 in einem flachen 
Winkel. Die Zeilenkamera 50 betrachtet den Belagpapier- 
streifen 2 unter einem Glanzwinkel a, um auf den Bereich 
optimaler AusleuchLung des Belagpapierstreifens 2 durch 
die Lampe 51 ausgerichtet zu scin. Bei einer derartigen Bc- 
leuchtung erscheinen die leimfreien Zonen 9a, 9b, 9c dun- 
kcl, wahrend der iibrigc, bclcimtc Bereich hell crschcint. Bei 
der Zeilenkamera 50 kann es sich beispielsweise um eine 
Zeilenkamera 50 mit der Produktbezeichnung "DALSA 
Zeilenkamera 1024 Pixel, 30 kHz, SP-14-01k30 M handeln. 
Bei der Lampe 51 kann es sich beispielsweise um ein LED- 
Linienlicht handeln, welches einen 80 mm breiten weiBen 
Lichtstreifen auf den Belagpapierstreifen 2 wirft. 
[0025] Zu Beginn einer vollen Umdrehung des Drehschie- 
bers der Leimduse 24 sendet dessen Antrieb ein ersles Si- 
gnal gemaB Pfeil 53 an die Kamera 50. Zusatzlich erhalt die 
Kamera 50 von einem Signalgeber 56 ein zweites, hohertre- 
qucntcs Signal 57, dessen Frcqucnz proportional zur Ma- 
schinengeschwindigkeit ist. Mit jedem Impuls des zweiten 
Signals 57 nimmt die Kamera 50 eine Zeile auf und uber- 
tragt sie Liber eine Leitung 52 an eine Auswerteschaltung 55. 
Bei der Auswerteschaltung 55 kann es sich beispielsweise 
um einen Personalcomputer handeln, der eine Bilderfas- 
sungskarte und eine Bildbearbeitungssoftware enthalt. Dis 
Auswerteschaltung 55 setzt alle die Zeilen zu einem Bild 54 
zusaimuen, die zwischen zwei ersten Signalen 53 ubenragen 
werden, so dass das zusammcngcsctztc Bild 54 alle Leim- 
bilder 9 darstellt, die wahrend eines Umlaufs des Drehschie- 
hers auf den Belagpapierstreifen 2 aufgebracht werden. Die 
Auswerteschaltung 55 ubertragt das Bild 54 iiber eine Lei- 
tung 55a an einen Monitor 59. Das Bild 54 kann von der 
Auswerteschaltung 55 standig automatisch neu aufgebaut 
werden, wodurch ein Standbild der laufenden Leimbilder 9 
entstehL Es kann auch nur auf Anfrage neu aufgebaut wer- 
den. Das Bild 54 kann angehalten werden, Bilder 54 konnen 
mit bekannten Verfahren auf einen Datentrager 58 gespei- 
chert und von einem Datentrager 58 gelesen werden. Bei 
dem Datentrager 58 kann es sich um eine Floppy Disk oder 
um eine CD-ROM handeln. 

[0026] Durch Auswahl cincr AusschnittsvcrgroBcrung des 
Bildes 54 zur Anzeige auf dem Monitor 59, bspw. gemaB 
Fig. 2b, konnen anstelle der einem ganzen Zyklus der Leim- 
diise 24 entsprechenden Leimbilder 9 auch weniger Leim- 
bilder 9 dargestellt werden, wobei sichergestellt ist, dass bei 
laufendem Bildaufbau im ausgewahlten Bildausschnitt im- 
mer die Leimbilder 9 gezeigl werden, die mil einem be- 
stimmten Abschnitt des Drehschiebers korrespondieren. 
[0027] Alternativ hierzu kann durch Einstellung der Fre- 
quenz des zweiten Signals die Anzahl der auf einem Bild 54 
dargestellten Leimbilder 9 ausgewahlt werden. Da ein Bild 
54 immer aus der gleichen Anzahl von Zeilen besteht, wer- 
den um so mehr Leimbilder 9 dargestellt, je geringer die 
Frequenz des zweiten Signals ist. Dabei sollte die Frequenz 
des zweiten Signals weiterhin proportional mit der Maschi- 
nengeschwindigkeit mitgefuhrt werden. Soli bei diesem 
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Verfahren ein anderes als das erste Leimbild 9 eines Dreh- 
schieherumlaufes dargestellt werden, so muss der Beginn 
des Bildaufbaus gegenuber dem ersten Signal 53 urn einige 
Pulse des zweiten Signals verzogert werden. 
[0028] Urn die Lage der Leimbilder 9 im Verhaltnis zum 5 
Schnill zu uberpriifen, kann die Kamera 50 ein weiteres Si- 
gnal 60 von einem Sensor 61 und einem mit dem Sensor 61 
verbundenen Signalerzeugungsmittel 62 erhalten, das den 
Zcitpunkt des Abschncidcns cincs Bclagpapicrabschnittcs 
39 vom Belagpapierstreifen 2 kennzeichnet. In Abhangig- 10 
ketr. von diesem Signal 60 konnen dann Kontrollmarken 64 
in das Bild 54 eingeblendet werden. Die richtige Lage muss 
einmal kalibriert werden. Dazu wird die Lange des Belagpa- 
piers treifens 2 zwischen der Beobachtungslinie der Kamera 
50 und dem Eingriffspunkt eines Trennmessers 34 ermittelt 15 
Entspricht diese Lange einem ganzzahligen Vielfachen der 
bekannLen Blatichenlange, so wird die Kontrollmarke 64 in 
der Bildzciic eingeblendet, die bcim Auftreten des Signals 
60 aufgezeiehnel wird. Ansonslen wird die Konlrolhnarke 
64 um so viclc Zcilcn verschoben, wic wahrend der Fordc- 20 
rung der Difrerenzlange aufgezeichnet werden. 

Patentanspruche 

1 . Verfahren zur Uberwachung von auf einen Belagpa- 25 
pierstreifen (2) fur stabformige Artikel der tabakverar- 
beitenden Industrie von einer Beleimeinrichtung (22) 
zyklisch aufgeiragenen Leimbildem (9), mil den 
Schritten: 

mehrere Biider von aufeinanderfolgenden Abschnitten 30 
des Bclagpapicrstrcifcns (2) werden aufgenommen, 
aus zumindest einem Teil der wahrend eines Zyklus der 
Beleimeinrichr.ung (22) aufgenommenen Biider wind 
ein Uberwachungsbild (54) aufgebaut, und das Uber- 
wachungsbild (54) wird angezeigt. 35 

2. Verfahren nach Anspruch 1, 

wobei eine Folge von ersten Signalen (53) gebildet 
wird, 

eine gegenuber der ersLen Folge hoherfrequenle Folge 
von zweiten Signalen (57) gebildet wird, 40 
bei im wesentlichen jedem der zweiten Signale (57) ei- 
nes der Biider aufgenommen und an eine Auswerte- 
schaltung (55) ubertxagen wird, und 
die Auswerteschaltung (55) zumindest aus einem Teil 
der jeweils zwischen dem Auftreten zweier der ersten 45 
Signale (53) aufgenommenen Biider das fJberwa- 
chungsbild (54) aufbaut. 

3. Verfahren nach einem der vorstehenden Anspriiche, 
wobei das Uberwachungsbild (54) zum Erzeugen eines 
stehenden tjberwachungsbildes (54) laufend neu auf- 50 
gebaut wird. 

4. Verfahren nach einem der vorstehenden Anspriiche, 
wobei das Uberwachungsbild (54) nur auf Anfordc- 
rung neu aufgebaut wird. 

5. Verfahren nach Anspruch 2 und einem der vorste- 55 
henden Anspriiche, wobei die ersten Signale (53) von 
dem Zyklus, bevorzugt dem Beginn des Zyklus, abge- 
leitet sind. 

6. Verfahren nach einem der vorstehenden Anspriiche, 
wobei die ersten Signale (53) jeweils dem Beginn des 60 
Zyklus entsprechen oder gegenuber diesem um einen 
vorgebbaren Wert, bevorzugt ein Viclfachcs der Pcri- 
ode der zweiten Signale (57), verzogert sind. 

7. Verfahren nach einem der vorstehenden Anspriiche, 
wobei die zweiten Signale (57) von einer Frequenz des 65 
Auftragens der einzelnen T^eimhilder (9) abgeleitet. 
sind, bevorzugt proportional zu dieser sind. 

8. Verfahren nach einem der vorstehenden Anspriiche, 



wobei durch Auswahl einer AusschnittsvergrdBerung 
des Uberwachungsbildes (54) weniger als alle T^eimbil- 
der (9) eines Zyklus angezeigt werden. 

9. Verfahren nach einem der vorstehenden Anspriiche, 
wobei durch Einstellung der Frequenz der Folge von 
zweiten Signalen (57) die Anzahl der einzelnen auf ei- 
nem Uberwachungsbild (54) dargestellten Leimbilder 
(9) ausgewahlt wird. 

10. Verfahren nach cincra der vorstehenden Ansprii- 
che, 

wobei eine von einer Schneideinrichtung (30), die 
durch periodische Schnitte durch den Belagpapierstrei- 
fen (2) von diesem Belagpapierabschnitte (39) ab- 
trennt, abgeleitete Folge von dritten Signalen (60) ge- 
bildet wird, und 

eine von der Folge von dritten Signalen (60) abgelei- 
tete Inlormalion (64) in das Uberwachungsbild (54) in- 
tcgricrt wird, 

wobei die Information bevorzugt eine in das Uberwa- 
chungsbild (54) cingcblcndctc Markicrung (64) an der 
Stelie des Schnittes umfasst. 

1 1 . Vorrichtung zur Uberwachung von auf einen Be- 
lagpapierstreifen (2) fur stabformige Artikel der tabak- 
verarbeitenden Industrie von einer zugeordneten Be- 
leimeinrichtung (2) zyklisch aufgetragenen Leimbil- 
dem (9), mit: 

einer Kamera (50) zum Aufnehmen mehrerer Biider 
von aufeinanderfolgenden Abschnitten des Beiagpa- 
pierstreifens (2), 

mit einer Auswerteschaltung (55) zum Aufbauen eines 
Uberwachungsbildes (54) aus zumindest einem Teil 
der wahrend eines Zyklus der Beleimeinrichtung (22) 
aufgenommenen Biider, und 

einer Anzeigeeinrichtung (59) zum Anzeigen des 
tjberwachungsbildes (54). 

12. Vorrichtung nach Anspruch 11, weiter aufweisend: 
ein erstes, mit der Auswerteschaltung (55) verbunde- 
nes Signalerzeugungsmittel (22) zur Erzeugung einer 
Folge von ersten Signalen (53), 

ein zweites, mit der Kamera (50) verbundencs Signal- 
erzeugungsmittel (56) zur Erzeugung einer gegenuber 
der Folge von ersten Signalen (53) hoherfrequenten 
Folge von zweiten Signalen (57), 
wobei die mit dem zweiten Signalerzeugungsmittel 
(56) und der Auswerteschaltung (55) verbundene Ka- 
mera (50) eingerichtet ist, um bei im wesentlichen je- 
dem der zweiten Signale (57) jeweils eines der Biider 
aufzunehmen und an die Auswerteschaltung (55) zu 
iibertragen, 

wobei die Auswerteschaltung (55) eingerichtet ist, um 
jeweils zwischen dem Auftreten zweier der ersten Si- 
gnale (53) zumindest aus einem Teil der Biider das 
Uberwachungsbild (54) aufzubaucn. 

13. Vorrichtung nach Anspruch 12, 

bei der die Beleimeinrichtung (22) eine einen Dreh- 
schieber aufweisende Leimdiise oder eine Leimuber- 
tragungswalze zum Auftragen des Leimes auf dem Be- 
lagpapierstreifen (2) aufweist, 

wobei das erste Signalerzeugungsmittel mil der Be- 
leimeinrichtung (22) verbunden ist und zu Beginn einer 
vollen Umdrehung des Drehschiebers oder der Leim- 
ubcrtragungswalzc ein crstcs Signal (53) crzeugt. 

14. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 11 bis 13, 
wobei die Kamera als Zeil en kamera (50) ausgebildet 
ist, um zeilenartige Biider des Belagpapierstreifens (2) 
aufzunehmen. 

15. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 11 bis 14, 
mit einer Beleuchtungseinrichtung (51) zum Beieuch- 
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ten des Beiagpapierstreifens, wobei die Kamera (50) 
irn wesentlichen in einem Glanzwinkel (a) des von der 
Beleuchtungseinrichtung (51) beleuchteten Beiagpa- 
pierstreifens (2) angeordnet ist. 

16. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 11 bis 15, s 
weiter umfassend: 

eine der Beleimeinrichtung (22) zugeordnete Schneid- 
einrichtung (30), die durch periodische Schnitte durch 
den Bclagpapicrstrcifcn (2) von dicscm Bclagpapicrab- 
schnitte (39) abtrennt, to 
ein drittes Signalerzeugungsmittel (62) 7.ur Rrzeugung 
einer von der Schnittfrequenz der Schneideinrichtung 
(30) abgeleiteten Folge von dritten Signalen (60), und 
ein Einblendmittel zum Erzeugen und Integrieren einer 
von der Folge von dritten Signalen (60) abgeleiteten 15 
Information (64) in das Uberwachungsbild (54), wobei 
die Information eine in das Oberwachungsbild (54) 
cingcblcndctc Markicrung (64) an der Stcllc des 
Sehnittes umfassL 

20 
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